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Sikkerhetsinstruksjoner for Slipeapparat SG-18
Les disse instruksjonene nøye!
SG-18 er en halvautomatisk maskin og må overvåkes under hele 
arbeidsprosessen.
Kun personell som har fått opplæring i bruk av dette slipeapparatet kan betjene 
det.
Slipeapparatet må bare brukes i tørre omgivelser som har nødvendig 
brannsikring.
Vær spesielt var for gnistsprut! Det må ikke være brannfarlige materialer i 
nærheten av maskinen.
Barn: Hold barn unna slipeapparatet under arbeidsprosessen. Eier/bruker av 
maskina er ansvarlig for dette.
HMS: Bruk arbeidsklær og vernesko som er hensiktsmessig for arbeidet. 
Vernebriller er obligatorisk under slipeprosessen og ved rengjøring av 
slipeapparatet.
Bruk hansker når du håndterer kniver. Risiko for kuttskader.
Ikke foreta justeringer på slipeapparatet under bruk. Det kan føre til skader på 
folk og maskin. Trykk alltid inn nød-stoppen før det gjøres justeringer eller 
endringer på slipeapparatet.
Ved å signere disse sikkerhetsinstruksjonene, samtykker kjøperen i å sørge for at 
kun opplært personell får bruke slipeapparatet og at sikkerhetsinstruksjonene 
følges nøye.
Det er først når dette dokumentet er signert at slipeapparat SG-18 kan tas i bruk.

Sted:
Dato:
Underskrift:
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MONTERING Gjøres på et flatt gulv

1. Monter fot nr. 1 på styreskinnen

 2. Monter basismaskina på skinna (trengs to personer) 
Pass på at den monteres rett vei!

3. Monter den andre foten 
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Hull= Slipelengde

Slissen = Enden på knivbladet

Endestoppbryter= Snur retningen
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Hovedbryter
Stoppknapp - NØDSTOPP 
Startknapp
Sensorposisjon under bladet 
Slipevinkel

Justering av 
slipesteinen

Fjør for justering av 
kontakttrykket for slipesteinen

Bruker
Gjennomstreking



SG-18 Basisdelen
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Justering av slipesteinen

Stram til skruene 
bare lett!

Slipelengde og 
vendepunkt  
justeres her

Fjærlåsen har 
4 innstillinger



Innstillinger SG-18
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1. Motoren for slipesteinen må være avslått.
2. Velg slipesvinkel - f.eks. for dobbeltkniv 40 grader +/- 1
3. Bestem sensorposisjonen under bladet – Normalt ca. 2-4 .
4. Trykk på START – Maskinen tilter og beveger seg til det første bladet. 

Etter å ha stoppet på det første bladet - Trykk stoppknappen!
5. Juster slipesteinen ved hjelp av justeringsskruen, så den ligger 

parallelt med bladoverflaten 
6. Bestem kontakttrykket for slipesteinen ved hjelp av fjærlåsen. Høyere 

kontakttrykk = større slipeytelse = mer varme.
7. Velg riktig hull på den eksentriske skiva – Slipelengde.
8. Still inn reverseringspunktet på bladet slik at slipesteinen beveger 

seg ca 3mm forbi spissen av bladet. Justeres i den avlange slissen. 
Advarsel - Stram boltene bare litt!

9. Trykk en gang på endebryteren for tur / retur - START - maskinen går 
tilbake til startposisjonen.

10. Start slipemotoren.
11. Still inn antall arbeids-sykluser(slipeprosesser pr. blad) på displayet.
12. Start maskinen - slipeprosessen begynner.
13. Juster slipesteinen på nytt(pkt.5). Gnistspruten skal være jevnt 

fordelt over hele slipeflaten.
14. Sliping kan når som helst avbrytes ved å trykke på START-knappen en 

gang. Hvis START-tasten holdes nede, kjøres prosedyren så lenge 
START-knappen holdes nede.
Retningsendring kan utføres når som helst ved å trykke en gang på 
retningsbryteren.

Einstellvideo SG-18

https://www.youtube.com/watch?v=WSnjGZqzTu0
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Sensorposisjon 
under bladet

Antall slipesykluser 
pr blad

Driftsdisplay

Slipevinkel
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Vinkelinnstilling er kun mulig når 
slipesteinen er avslått og i øvre stilling
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Igangkjøring

 Plassere maskinen på jevnt underlag med låste hjul

 Forsikre deg om at ledningen kan bevege seg fritt

 Knivholderen

Plasser kniven slik at baksiden av kniven 
ligger mot stoppkanten på 
magnetholderen.

Reingjør kniven, slik at gress og andre 
ureinheter fjernes fra mellomrommene 
mellom bladene.

Plasser alltid medbringerplaten ved siden 
av en knivholder

 Utfør innstillingsprosedyren - se side 6

 OBS - Ikke overskrid "hastighet 2,5" på slipesteinen!

 Start arbeidsprosessen

 Reingjør maskinen med trykkluft etter hver arbeidsperiode!

 Du trenger ikke olje eller smøre slipeapparatet!

 Når arbeidet er ferdig- settes hovedbryter i "0"

 Beskytt slipeapparatet mot fuktighet

Medbringerplate
Stoppkant
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Reservedelsliste SG-18

Pos. Benevnelse Ant.    Materiale Merknader Pos. Benevnelse Ant. Materiale Merknader

1 Führungsschiene 1 1 ALCU Item 80x40 S 29 Endschalter Eaton 2 AlmgSi LSM-11S

2 Führungsschiene 2 1 ALCU 64x20  L=200 30 Telemmecanique ZCMD21 1 AlmgSi 50x30x12

3 Führungsschiene 3 1 ALCU 64x20  L=270 31 Zugfeder     Z191 1 1,4301 89x12,7x1,14

32 Maschinenhalter zweit. 1 ALCU 98x70x20

4 Motor 1  Vortrieb 1 RM0061234 i=100 33 Halter Endschalter 1 14.301 Laserteil   s=4mm

5 Motor 2  Kurbeltrieb 1 IM0061234 i=30 34 Arretierung 1 AlmgSi ø15x40

6 Motor 3  Stellwinkel 1 HG2-2027 i=27:1

7 Motor 4 Hub 1 HG2-2012 i=12:1 36 Trapezspindel 8.8x200 1 S235 1x  M6x12

8 Schleifmotor Kress 1 KRESS 1050 FME-1 37 Trapezspindel 8.8x200 1 S235 1x  M6x12

9 Vortriebgehäuse 1 ALCU ø100x50 38 Maschinenfuß 2 AlmgSi Laserteil   s=5mm

10 Vortriebwelle 1 1,4301 ø24x94

11 Messerhalter 8-10 AlmgSi Frästeil s=15 39 Lenkrolle  75  gebremst 4 Art. 10135310 mit SK-M8x25/MU

12 Wagen 1 1 AlmgSi Item 400x160x28 40 Kugellager geschlossen 1 6203 2RSH1 Kugelfink

13 Wagen 2 1 ALCU 150x110x10 41 Sensorhalter 1 1,4301 Laserteil    s=3mm

14 Wagen 3 1 ALCU 150x110x10 42 Aufnahmedorn 1 1,4301 ø35x41,5

15 Schlauchhalter 1 AlmgSi FL 180x30x50 43 Gummirad 1 Kunststoff ø100, BG12

16 Horizontalstütze 1 ALCU 155x100x20 44 Topfscheibe  1 CBN 2.5 ø68x40x14  

17 Vertikalstütze 1 ALCU 168x90x20 45 Schutzhülse 1 1,4301 ø76,1x2

18 Konsole Motor 2 1 ALCU Winkel 70/70/7 L=60 46 Halter Ausschub optional 4 1,4301 Laserteil    s=3mm

19 Konsole Motor 3 1 ALCU 42x34x25 47 Ausschubstange optional 2 1,4301 FR 20/20/2

20 Konsole Motor 4 1 ALCU 65x50x25 48 Schild 1 1,4301 Kantblech  s=1,5mm

21 Kurbelscheibe 1 ALCU ø70x18 49 Schlauchhalter 2 1 AlmgSi FL 110x30x5

22 Pleuel 1 AlmgSi 116x74x10 50 Positionsspindel 1 ALCU ø14x85

23 Drehgeberhalterung 1 1.4301 51x12,5x1,25 51 Steuerschrank 1 S235 500x200x140

24 Drehgeber ETI25 1 Kunststoff ETI25  Modul1  Z15 52 Montagefüße optional 2 AlmgSi 310x220x5

25 Schwenkachse 1 ALCU ø40x47 53 Steuerschrank 1 S235 500x250x120

26 Schwenkhebel 1 1,4301 Laserteil   s=4mm 54 Endanschlag 1 AlmgSi 30x10x2

27 Schwenklager 1 ALCU ø70x47

28 Endanschlag 1 AlmgSi Laserteil   s=4mm

Verschleißteile

22 Pleuelbüchsen 2 AlmgSi CU  ø12x1  L=12

46 Topfscheibe  1 CBN ø68x40x124  

S Reflexionslichtschalter 1 di-soric OTV 05 V 50 P!K-TSSL

47 Schutzhülse 1 1,4301 ø76,1x2
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